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Rund um das Thema Rollwerkzeuge -
1T

Rollwerkzeuge — ein immer wieder interessantes Thema in der Blechbearbeitung. Egal, ob Sicken, Absetzungen oder E

Kerben. Mit Rollwerkzeugen sind fast keine Grenzen gesetzt und Produktionszeiten werden deutlich reduziert. E

Informationen Uber unsere Rollwerkzeuge finden Sie in unserer Homepage unter der Rubrik ps:®*wheel bei den Son- é

derwerkzeugen. =
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Rollwerkzeug ist aber auch nicht gleich Rollwerkzeug.

Das Rollenverhalten unserer segmentierten Rollen hat enorme Vorteile. -
1T

Jede einzelne Rolle hat ihre eigene Umdrehungsgeschwindigkeit und 1auft sauber am Blech entlang. Das Resultat ist, E

dass weniger Reibung entsteht und somit der Blechverzug deutlich minimiert werden kann. E
X

Segmentierte Rollen sind bei PASS Standard! (@)
I
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- 210mm ;a
v : 3 Umdrehungen
~ 280 mm N

Start

Doch nicht genug: eine Feinstoptimierung kann durch den Einsatz von Richtrollen — meist im Oberwerkzeug - vorge-
nommen werden. Somit hat Blechverzug noch weniger Chancen.

Noch mehr technische Informationen kénnen Sie gerne von unseren technisch versierten Mitarbeitern anfordern.
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