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ps:®foil-cut

Ein einwandfreies Blech zeigt in der Blechbearbeitung die Qualitét der Leistung an. Viele verschiedene Faktoren spie-
len hierflir eine Rolle: Das Handling mit dem Blech und der Maschine, die richtigen Werkzeuge fur das Stanzen und
Umformen sowie auch der Transport des fertigen Teiles bis hin zum Endkunden.

Fur alle verschiedenen Bereiche gibt es ,VorsichtsmaBnahmen*, um die Qualitat des Bleches aufrecht zu erhalten.
Unter anderem werden hochwertige Bleche bereits schon im Vorfeld mit einer Oberflachenschutzfolie Uberzogen, so
dass ein Verkratzen ,von auBen* méglichst eingedammt werden kann.

Die Beschaffenheit dieser Schutzfolien unterscheidet sich durch die Klebkraftstufen und die ReiBfestigkeit bei den
unterschiedlichen Blechqualitaten. Deshalb gestaltet sich eine Blechbearbeitung oftmals sehr knifflig.

Sehr oft muss fur den weiteren Verarbeitungsprozess ein definierter Bereich von dieser Folie befreit werden ohne das
Blech hierbei zu verkratzen. Dem Wunsch des Maschinenbedieners entsprechend, diesen Bereich definiert und auto-
matisiert auf der Stanzmaschine vorschneiden zu kénnen, ist die PASS Stanztechnik AG nachgekommen und hat nun
ein besonderes Werkzeug entwickelt. Mit dem innovativen

ps:®foil-cut

werden die Winsche zu einem automatisierten, definierten und kratzerarmen Schneiden erflllt.
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Entscheidend hierbei ist der fir die Anwendung exakt vornehmbare, definierte Spitzentberstand, so dass die Nadel
(ReiBnadel aus PM-Material) nicht die Chance hat, auf das Blech zu gelangen, die Folie aber trotzdem eindeutig punk-
tuell geschnitten werden kann. Um sicher kratzerfrei arbeiten zu kénnen, ist es jedoch Voraussetzung, die genaue
Kenntnis Uber die eingesetzte Foliendicke mit den entsprechenden Toleranzen zu kennen.

Durch das Drehen der Kappe kann der Uberstand der Nadel mit einer 0,015 mm Verstellung pro Klick exakt definiert
werden. Mittels Eintauchtiefe kann auch die Schneidkraft eingestellt werden. Reicht die Schneidkraft nicht aus, kann
man durch einfaches Tauschen der Feder eine héhere Schneidkraft erzielen.

Schwankungen in der Blechdicke oder Blechunebenheiten werden durch den gefederten Nadelhalter ausgeglichen.

Im Unterteil sind BUrsteneinsétze eingearbeitet, die ein sogenanntes Burstenbett erzeugen. Dies sorgt fur ein rei-
bungsloses Verfahren des Bleches und hinterlasst keine Abdrlicke und ermdglicht ein kratzerarmes Schneiden des
folierten Bleches.

Das innovative ps:®foil-cut passt sich somit an die individuell vorhandenen BedUrfnisse an, 10st das automatisierte
Bearbeiten der Folie auf der Stanzmaschine und kann fir das Werkzeugsystem TRUMPF zum Einsatz gebracht wer-
den.
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