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ps:®beta-V2® | STATION A

HK BIS 12,7 MM

PRIMA MATE® Wilson
POWER®
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STEMPELKORPER (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage

Schneidteil unter 1,00 mm

MATRIZEN-AUFPREISE
Verstarkte Matrize
HPM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

ART.-NR.

4020A01
4020A02
4020A03
4020A04
4020A0G
4020A0E

4040A01
4040A02
4040A03
4040A04
4040A0G
4040A0E

4052A01
4062A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

ps:®beta-V2® | STATION A
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ps:®beta-V2® | STATION B

| ART.-NR.

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

©

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

4020B01
4020B02
4020B03
4020B04
4020B0G
4020B0E

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040B0OE

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage

Schneidteil unter 1,00 mm

MATRIZEN-AUFPREISE
Verstérkte Matrize
HPM® Qualitat
Zusétzliche Stiftbohrung

4052B01
4062B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0E
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ps:®beta-V2® | STATION C

| ART.-NR.

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

©

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

4020C01
4020C02
4020C03
4020C04
4020C0G
4020C0E

4040C01
4040C02
4040C03
4040C04
4040C0G
4040C0E

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

MATRIZEN-AUFPREISE
HPM® Qualitat
Zusétzliche Nut

4052C01
4052C02
4052C03
4052C04
4052C0G
4052C0E

HK BIS 50,8 MM
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ps:®beta-V2® | STATION D

HK BIS 88,9 MM
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ps:®beta-V2® | STATION D

HK BIS 88,9 MM

| ART.-NR.

Rund 4020D01

Quadrat 4020D02

Rechteck 4020D03
Langloch 4020D04
Schleifbare Kontur 4020D0G
Erodierbare Kontur 4020D0E

Rund 4040D01

Quadrat 4040D02

Rechteck 4040D03
Langloch 4040D04
Schleifbare Kontur 4040D0G
Erodierbare Kontur 4040D0OE

Rund 4052D01

Quadrat 4052D02

Rechteck 4052D03
Langloch 4052D04
Schleifbare Kontur 4052D0G
Erodierbare Kontur 4052D0E

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
MATRIZEN-AUFPREISE

HPM® Qualitat
Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 | PASS | STANZTECHNIK 13



ps:®oeta-V2® | STATION E

HK BIS 114,3 MM
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ps:®beta-V2® | STATION E

HK BIS 114,3 MM

| ART.-NR.

Rund 4020E01

Quadrat 4020E02

Rechteck 4020E03
Langloch 4020E04
Schleifbare Kontur 4020E0G
Erodierbare Kontur 4020E0E

Rund 4040E01

Quadrat 4040E02

Rechteck 4040E03
Langloch 4040E04
Schleifbare Kontur 4040E0G
Erodierbare Kontur 4040EOE

Rund 4052E01

Quadrat 4052E02

Rechteck 4052E03
Langloch 4052E04
Schleifbare Kontur 4052E0G
Erodierbare Kontur 4052E0E

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
MATRIZEN-AUFPREISE

HPM® Qualitat
Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 | PASS | STANZTECHNIK 15
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FINSATZE FUR MATE®
FUHRUNGSEINHEITEN
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ULTRA® TEC®, ULTRA® XT™ | STATION A

HK BIS 12,7 MM
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03/2023-PASS-DE Version 3.1

ULTRA® TEC®, ULTRA® XT™ | STATION A

HK BIS 12,7 MM

STEMPELKORPER (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage

Schneidteil unter 1,00 mm

MATRIZEN-AUFPREISE
Verstarkte Matrize
HPM® Qualitat
Zusatzliche Stiftbohrung

ART.-NR.

4020A01
4020A02
4020A03
4020A04
4020A0G
4020A0E

4040A01
4040A02
4040A03
4040A04
4040A0G
4040A0E

4052A01
4062A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E
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ULTRA® TEC®, ULTRA® XT™ | STATION B

HK BIS 31,75 MM
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ULTRA® TEC®, ULTRA® XT™ | STATION B

HK BIS 31,75 MM

| ART.-NR.

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrége
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage

Schneidteil unter 1,00 mm

MATRIZEN-AUFPREISE
Verstarkte Matrize
HPM® Qualitat
Zusatzliche Stiftbohrung

4020B01
4020B02
4020B03
4020B04
4020B0G
4020B0E

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040B0OE

4052B01
40562B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0E
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ULTRA® TEC® | STATION C

HK BIS 50,8 MM
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ULTRA® TEC® | STATION C

| ART.-NR.

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

©

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

4020C01
4020C02
4020C03
4020C04
4020C0G
4020C0E

461C11
461C12
461C13
461C14
461C1G
461C1E

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage

Schneidteil unter 1,00 mm

MATRIZEN-AUFPREISE
HPM® Qualitat
Zusatzliche Stiftbohrung

4052C01
4052C02
4052C03
4052C04
4052C0G
4052C0E

HK BIS 50,8 MM

KONTAKT +499270/985-0
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ULTRA® XT™ | STATION C

HK BIS 50,8 MM
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ULTRA® XT™ | STATION C

| ART.-NR.

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

©

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

4020C01
4020C02
4020C03
4020C04
4020C0G
4020C0E

4032C01
4032C02
4032C03
4032C04
4032C0G
4032C0E

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm

MATRIZEN-AUFPREISE
HPM® Qualitat
Zusatzliche Stiftbohrung

4052C01
4052C02
4052C03
4052C04
4052C0G
4052C0E

HK BIS 50,8 MM
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ULTRA® TEC® | STATION D

HK BIS 88,9 MM

| ART.-NR.

Rund 4020D01

Quadrat 4020D02

Rechteck 4020D03
Langloch 4020D04
Schleifbare Kontur 4020D0G
Erodierbare Kontur 4020D0E

Rund 461D11

Quadrat 461D12

Rechteck 461D13
Langloch 461D14
Schleifbare Kontur 461D1G
Erodierbare Kontur 461D1E

Rund 4052D01

Quadrat 4052D02

Rechteck 4052D03
Langloch 4052D04
Schleifbare Kontur 4052D0G
Erodierbare Kontur 4052D0E

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschréage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
MATRIZEN-AUFPREISE

HPM® Qualitat
Zusatzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 | pass sutecank s 27



ULTRA® XT™ | STATION D

HK BIS 88,9 MM
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ULTRA® XT™ | STATION D

HK BIS 88,9 MM

| ART.-NR.

Rund 4020D01

Quadrat 4020D02

Rechteck 4020D03
Langloch 4020D04
Schleifbare Kontur 4020D0G
Erodierbare Kontur 4020D0E

Rund 4032D01

Quadrat 4032D02

Rechteck 4032D03
Langloch 4032D04
Schleifbare Kontur 4032D0G
Erodierbare Kontur 4032D0OE

Rund 4052D01

Quadrat 4052D02

Rechteck 4052D03
Langloch 4052D04
Schleifbare Kontur 4052D0G
Erodierbare Kontur 4052D0E

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrége
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
MATRIZEN-AUFPREISE

HPM® Qualitat
Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 | pass smwzrechnik s 29
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ULTRA® TEC® | STATION E

HK BIS 114,3 MM

| ART.-NR.

Rund 4020E01

Quadrat 4020E02

Rechteck 4020E03
Langloch 4020E04
Schleifbare Kontur 4020E0G
Erodierbare Kontur 4020E0E

Rund 461E11

Quadrat 461E12

Rechteck 461E13
Langloch 461E14
Schleifbare Kontur 461E1G
Erodierbare Kontur 461E1E

Rund 4052E01

Quadrat 4052E02

Rechteck 4052E03
Langloch 4052E04
Schleifbare Kontur 4052E0G
Erodierbare Kontur 4052E0E

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
MATRIZEN-AUFPREISE

HPM® Qualitat
Zusétzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 " pass smwzrecuik s 31



ULTRA® XT™ | STATION E

HK BIS 114,3 MM
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ULTRA® XT™ | STATION E

HK BIS 114,3 MM

| ART.-NR.

Rund 4020E01

Quadrat 4020E02

Rechteck 4020E03
Langloch 4020E04
Schleifbare Kontur 4020E0G
Erodierbare Kontur 4020E0E

Rund 4032E01

Quadrat 4032E02

Rechteck 4032E03
Langloch 4032E04
Schleifbare Kontur 4032E0G
Erodierbare Kontur 4032E0E

Rund 4052E01

Quadrat 4052E02

Rechteck 4052E03
Langloch 4052E04
Schleifbare Kontur 4052E0G
Erodierbare Kontur 4052E0E

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage
Zusétzliche Nut

Schneidteil unter 1,00 mm
MATRIZEN-AUFPREISE

HPM® Qualitat
Zusatzliche Nut

KONTAKT +499270/985-0 | pass smwmecnik s 33
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FINSATZE FUR WILSON®
FUHRUNGSEINHEITEN
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Serie 90, HP | Station A

Serie 90 WLS, HP WLS | Station A
Serie 90, HP | Station B

Serie 90 WLS, HP WLS | Station B
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Serie 80, HP, HP WLS | Station E
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03/2023-PASS-DE Version 3.1

SERIE 90, HP | STATION A

2
g
Stempel (H-PM®)
Rund 422A21
Quadrat 422A22
Rechteck 422A23
Langloch 422A24
Schleifbare Kontur 422A2G
Erodierbare Kontur 422A2E
ABSTREIFER @
Rund 461A21
Quadrat 461A22
Rechteck 461A23
Langloch 461A24
Schleifbare Kontur 461A2G
Erodierbare Kontur 461A2E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A03
Langloch 4052A04
Schleifbare Kontur 4052A0G
Erodierbare Kontur 4052A0E @ A
|
[
© b
STEMPEL-AUFPREISE W

TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrége
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage
4 PT-Scherschrage

MATRIZEN-AUFPREISE

Verstérkte Ausfuhrung
HPM® Qualitat

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK 37



SERIE 90 WLS, HP WLS | STATION A

HK BIS 12,7 MM
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03/2023-PASS-DE Version 3.1

SERIE 90 WLS, HP WLS | STATION A

2
g
STEMPEL (H-PM®) E
Rund 422A41 9
Quadrat 422A42 t
Rechteck 422A43
Langloch 422A44
Schleifbare Kontur 422A4G
Erodierbare Kontur 422AAE
ABSTREIFER @
Rund 461A41
Quadrat 461A42
Rechteck 461A43
Langloch 461A44
Schleifbare Kontur 461A4G
Erodierbare Kontur 461A4E '
MATRIZE (HWS)
Rund 4052A01
Quadrat 4052A02
Rechteck 4052A03
Langloch 4052A04

Schleifoare Kontur 4052A0G

Erodierbare Kontur 4052A0E @ A
||

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage

MATRIZEN-AUFPREISE
Verstérkte Ausfuhrung
HPM® Qualitat

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK 39



SERIE 90, HP | STATION B

HK BIS 31,75 MM

L°€ UOIsIBA 30-SSVd-£202/€0

KONTAKT +499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK *

40



03/2023-PASS-DE Version 3.1

SERIE 90, HP | STATION B

% inkl.ggglund
=
E A
STEMPEL (H-PM®)
Rund 422B21
Quadrat 422B22
Rechteck 422B23 g
Langloch 422B24 8
Schleifbare Kontur 422B2G l
Erodierbare Kontur 422B2E
\J
ABSTREIFER
Rund 461B21
Quadrat 461B22
Rechteck 461B23
Langloch 461B24
Schleifbare Kontur 461B2G
Erodierbare Kontur 461B2E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
o S A
Erodierbare Kontur 4052B0E . .
STEMPEL-AUFPREISE

TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage
4 PT-Scherschrage

MATRIZEN-AUFPREISE

Verstérkte Ausfuhrung
HPM® Qualitat
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SERIE 90 WLS, HP WLS | STATION B

HK BIS 31,75 MM

L
HEN INEEE B

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0
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SERIE 90 WLS, HP WLS | STATION B

_ inkl. Ring und l
%: Kugel
z
STEMPEL (H-PM®) A
Rund 422B41
Quadrat 422B42
Rechteck 422B43 g
Langloch 422B44 -
Schleifbare Kontur 422B4G l
Erodierbare Kontur 422B4E
ABSTREIFER @
Rund 461B41
Quadrat 461B42
Rechteck 461B43
Langloch 461B44
Schleifbare Kontur 461B4G
Erodierbare Kontur 461B4E
MATRIZE (HWS)
Rund 4052B01
Quadrat 4052B02
Rechteck 4052B03
Langloch 4052B04
o S A
Erodierbare Kontur 4052BOE . .
STEMPEL-AUFPREISE

TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage
4 PT-Scherschrage

MATRIZEN-AUFPREISE

Verstérkte Ausflhrung
HPM® Qualitat
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SERIE 80, HP, HP WLS | STATION C

HK BIS 50,8 MM

3\

Set Stempeladapter moglich (Art.-Nr. 635448)
- Preis auf Anfrage -

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0
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SERIE 80, HP, HP WLS | STATION C

2
3
STEMPEL (H-PM®)
Rund 422C21
Quadrat 422C22 @
Rechteck 422C23
Langloch 422C24
Schleifbare Kontur 422C2G
Erodierbare Kontur 422C2E
ABSTREIFER
Rund 461C21
Quadrat 461C22
Rechteck 461C23
Langloch 461C24
Schleifbare Kontur 461C2G
Erodierbare Kontur 461C2E @ ................................
MATRIZE (HWS) .
Rund 4052C01
Quadrat 4052C02
Rechteck 4052C03
Langloch 4052C04
Schleifbare Kontur 4052C0G
Erodierbare Kontur 4052C0E
STEMPEL-AUFPREISE

TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage
4 PT-Scherschrage

MATRIZEN-AUFPREISE
HPM® Qualitat
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SERIE 80, HP, HP WLS | STATION D

HK BIS 88,9 MM
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SERIE 80, HP, HP WLS | STATION D

HK BIS 88,9 MM

| ART.-NR.

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrége
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage

MATRIZEN-AUFPREISE
HPM® Qualitat

422021
422D22
422D23
422D24
422D2G
422D2E

461D21
461D22
461D23
461D24
461D2G
461D2E

4052D01
40562D02
4052D03
4052D04
4052D0G
4052D0E

KONTAKT +499270/985-0

VPASS|STANZTECHNIK 1
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SERIE 80, HP, HP WLS | STATION E

HK BIS 114,3 MM
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SERIE 80,

| ART.-NR.

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur
Erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

STEMPEL-AUFPREISE
TICN Beschichtung
T-MAX Beschichtung
A-MAX Beschichtung
WT-Scherschrage
DOWT-Scherschrage
2 PT-Scherschrage

4 PT-Scherschrage

MATRIZEN-AUFPREISE
HPM® Qualitat

422E21
422E22
422E23
422E24
422E2G
422E2E

461E21
461E22
461E23
461E24
461E2G
461E2E

4052E01
4062E02
4052E03
4062E04
4052E0G
4052EQ0E

KONTAKT +499270/985-0

HP, HP WLS | STATION E

HK BIS 114,3 MM

VPASS|STANZTECHNIK 1
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PASS WERKZEUGAUSWAHL |
BESCHICHTUNGEN

HWS Werkzeuge sind aus einem

sekundargehéarteten Kaltarbeitsstahl
mit guter Zahigkeit gefertigt und so-
mit besonders fur Matrizen geeignet.

Vorteile fUr den Kunden:

bestes Preis- / Leistungsverhaltnis

H-PM® Werkzeuge werden aus
einem auf pulvermetallurgischer
Basis hergestellten Stahl mit hohem
Reinheitsgrad produziert.

Dadurch kann ein seigerungsfreies
homogenes Geflge Uber den ge-
samten Querschnitt des Werkzeuges
gewahrleistet werden.

Vorteile fir den Kunden:
bestes Preis- / Leistungsverhéltnis

sehr gute Kantenstabilitat durch
gesteigerte Zahigkeit

hohe Standzeiten aufgrund des
homogenen Gefliges

erhdhte Schlagbiegebelastbarkeit,
dadurch auch fur Matrizen sehr gut
geeignet

fUr Edelstahlbearbeitung

PASS | STANZTECHNIK *

+499270/985-0

PASS H-PM® Stempel werden fUr unsere Kunden generell aus einem
auf pulvermetallurgischer Basis hergestellten Stahl fir hohe Beanspru-
chung hergestellt.

Weiterhin legen wir sehr groBen Wert auf einen hochwertigen Har-
teprozess mit mehrmaligem AnlaBverfahren und anschlieBendem
Tiefkthlen.

Somit wird am Werkzeug eine sehr hohe Harte bei hervorragender
Z&higkeit gewahrleistet.

Gepaart mit modernen Bearbeitungsverfahren (Schleifen der Stempel-
schneidteile mit besonderen Schleifscheiben) kdnnen wir somit sicher-
stellen, dass die groBBe Bandbreite von verschiedenen Blechmaterialien
von weicher Alu-Knetlegierung Uber Normalstahl und Edelstahl-Blech
bis zu Federbandstéhlen mit bis zu 1.600 N/mm2 Zugfestigkeit ge-
stanzt werden kann.

Eine hohe Stempelharte sowie hervorragende Schleifoberflache sind
auch wichtig, um dem Problem der Aufbauschneiden zu begegnen.

Versuche haben gezeigt, dass die bekannte TICN-Beschichtung eine
durchaus erfolgreiche Schicht fiir Standzeiterh6hungen (besonders
bei Edelstahl-Blechen) bietet, jedoch dem Problem der Aufbauschnei-
den nur wenig entgegen-wirkt.

Aufbauschneiden zeigen sich aber besonders beim Bearbeiten von

verzinktem Stahlblech
Aluminiumblech

Nach speziellen Testversuchen haben sich folgende Beschichtungen
als erfolgreich herausgestellt:

zur Bearbeitung von
verzinktem Blech/Zincor

fur Trockenbearbeitung im
Aluminiumblech

03/2023-PASS-DE Version 3.1
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NOTIZEN

KONTAKT: +499270/985-0
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